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2. Seznam zkratek

TPV — technologicky proces vyroby
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3. Zalozeni stroje

Pro zalozZeni stroje existuji tfi cesty.
1. TPV - Zakladni data a Ciselniky — Stroje
2. Vyroba — Zakladni data a Ciselniky — Stroje
3. Jadro logistiky — Zakladni data a Ciselniky — Stroje

TPV ]
9 @ Zékladni data a Ciselniky
‘*{ Parametrizace TPV a vyroby
{51, KalendaF firmy

Jadro logistiky

9 @ Zakladni data a Ciselniky

] Katalog polozek Vyroba ¢ Parametrizace TPV a vyroby
Katalog nafadi ¢ @ Zékladni data a Eiselniky Katalog poloZek
) Skladova mista ¢ Parametrizace TPV a vyroby 29 Katalog naradi
‘> Strediska ¢ Parametry vyrobnich pikazi Skladova mista
: {51, KalendaF firmy ‘} Strediska
Profese Katalog poloZek
Mzdové tfidy =] Profese
Programy pro technologii o Pracovnici Sazby mzdovych tfid
o= g Sprava technologickych postupli i@ ?ils?lnm'chylzl o 3}\ Charakteroveé klice

o~ g Sprava standardnich kusovniki

Obr. Stroje v modulu TPV Obr. Stroje v modulu Vyroba  Obr. Stroje v modulu Jadro logistiky
NejcastéjSi zpusob zapisu nového stroje je dle prvni cesty Cili TPV - Zakladni data a ¢iselniky
— Stroje. Dvojklikem na volbu Stroje se zobrazi nové okno, kde Ize zapsat novy subjekt. Pfes
tladitko Novy zaznam ' a I
stroji.

[#] Katalog stroja - Aktivnf

se vygeneruje nové okno, kde Ize zapsat vesSkeré udaje o novém

=~ |0|m e |EB-9-5FQ|BE G- 0-&| B
Zobrazeni Upravy Nastroje Pripojit Vystupy | Nabidka

Obr. Tlacitko Novy zdznam

Katalog stroji obsahuje nékolik paneli — Zakladni Udaje, Doplfkové Udaje, Dodatek stroje,
Nahradni stroje, Sazby stroje, Mezioperacni €asy, Zdroje, Programy.

PTi zapisu stroje se jako prvni zapisuji Udaje v panelu Zakladni udaje. Musi se vyplnit povinne
pole Cislo stroje a dalSi pole pro definici stroje. Nahradni stroj se zapisuje pomoci tlacitka

Vybér EI kde se program vnofi do Ciselniku stroju a daty Ize vybrat z Ciselniku stroji nahradni
stroj.

Cislo stroje 0 Nazev Sta

(%] zakladni ddaje (¥ poplitkové tdaje [#] Dodatek stroje Nahradni stroje Sazby stroje Mezioperaéni asy o Zdroj Pr

Identifikace

Cislo stroje I 0] b Stav stroje | aktivni v
Krétky nazev Druh stroje  stroj v
Dlouhy nazev [”] Nevyrobni

Technické tdaje
Nahradni stroj 0 Ig -

Skupina strojd 0 Ig

Obr. Zdkladni udaje - identifikace
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DalSim povinnym polem je Stredisko. Pak uz se zapiSi informace do Kapacit. Po vypsani viech
poli v Zakladnich udajich se mizou vypsat dalSi pole v zalozkach Doplrikové udaje a Dodatek

strOJe Po vyplnenl se zaznam uI02| pom00| tlacitka ulozit ¥ Yot I % Ievem hornlm rohu.

. Katalog strojti - Aktivni :

I ¥ UloZit a novy H + UloZit “ K Navrat J

Upravy
Cislo stroje 1 Kratké jméno Nazev stroje Vyrobni stredisko Nazev ttvaru Stav stroje Druh s
|Stejné | w |||zacina na | w |||zacina na | v |||zacina na | w || [Nelze | v ||[Bez vibéru |+ |||Bez vy

Cislo stroje 0 Nazev Stav Stredisko

[# zakladni idaje | [ popifkové udaje | [E] Dodatek stroje | Nahradnistroje | Sazby stroje | Mezioperanigasy | % zdroj | Programy |

Identifikace Kapacity
Cislo stroj q Sy atraie! [aktivey 'l 1.sména 0,00
islo stroje av stroje
e : : 2.sména | 000]
Krétky nazev | Druh stroje [stroj ~| _
Dlouhy nazev | [7] Nevyrobni —— 000
T hr:/ ké Udaj I Celkem 0,00
echnické Udaje
< s Hodiny pro operaci 0,00
Nahradni stroj I 0 [il )
Hodinova sazba stroje 0,00
Mzdova tiida o/#]
Skupina strojl 0 |
irk 2 [g Nazev MT
Hodinova sazba MT
Pocet hlasenek 0
Zarazeni Systémove udaje
StFedisko |'¢] < | ID zéznamu 0
Oddéleni 0 Link [ ZaloZeni 00000000 ||
Profese o|#] Aldualizace 00000000 | |

Obr. Zapis stroje

Po ulozeni se stroj propiSe do zakladni tabulky stroju.
([ Katalog strojd - Aktiver
- 0B 80|H-Y-2HO BEHG B[R & B |B-adwi

Zobrazeni Upravy Nastroje Pripojit Vystupy | Nabidka | Filtr dle stavu
Cislo stroje 1 |Kratké jméno |Nazev stroje Vyrobni stFedisko |Nazev iitvaru Stav stroje |Druh stroje |Cislo skupiny stroji |Kr
Stejné v | Zatindna v | Zatina na v | Zacina na v | Nelze v | Bezwb... V| Bezwb... v | Stejné VN
87 A_100 Schvalovaci fizeni aktivni stroj 0
100|STROJ100 | STROJ100 - dlouhy nézev  [00100 | VYROBNI STREDISKO1 | aktivni | stroj [ [l
Eislo stroje 63 Nazev CNC stroj (CNC soustruh stav |aktivni | stiedisko UT110

[ zakladni udaje Doplikové tdaje Dodatek stroje Nahradni stroje Sazby stroje Mezioperacni Casy S Zdroj Programy

[ Identifikace Kapacity =
o P = 1. sména 8,00
Cislo stroje 63 Stav stroje  aktivni
ey I 2. sména 8,00
Krétky nazev CNC stroj Druh stroje | stroj
. , 3. sména 8,00
Dlouhy nazev CNC soustruh Nevyrobni
Celkem 24,00
Technické tdaje
. ; Hodiny pro operaci 1,50
Néhradni stroj 102 . SOUSTRUH !
Hodinova sazba stroje 4 500,00
Soustruh 102
Mzdova tida o8 []
Skupina stroj 0 .
NézevMT 98
Hodinova sazba MT 200,00
Pocet hlaSenek 0
Zarazeni Systémové udaje
Stredisko UT110 . Hlavni vjroba ID zéznamu 397
0Oddéleni 0 Linka ZaloZeni |janice 15.09.2021 l
Profese 1 . Soustruznik Aktualizace janice 15.09.2021 .

Obr. Zapsany stroj v zdkladni tabulce stroji



